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Precintas y tirillas

Gestidn de precintas vy tirillas

Silicie AEAT =

M, cestorsice Para introducir las bobinas de precintas y tirillas en la aplicacién nos
-

&=
O

- Configuracién ., . . L. ,
encontramos la opcién de ‘Precintas/ Tirillas’.
{1

ab Codigos MC

- _ Al hacer clic se nos abrird la siguiente pantalla.
123 Predintos ( Tirilas %

Aqui observamos un listado con las bobinas que ya tenemos.

Alta nueva

vamos al modulo de Ges|Bodegas y en el apartado de ‘Silicie AEAT

Podemos dar de alta nuevas tirillas, para ello nos situamos en la ultima linea y elegimos la
fecha, el tipo, indicamos una descripcidon y ponemos el nimero de inicio y final. Al salir y volver
a entrar en esta pantalla, la Ultima columna nos mostrard la cantidad de tirillas que van desde el

inicio hasta el final.

Eliminar

Si detectamos que ha habido alglin error podemos eliminar la bobina,
siempre y cuando no haya sido consumida, seleccionando la linea y
pulsando la tecla suprimir de nuestro teclado. Aparecera un mensaje de
confirmacién, pulsamos sobre ‘Si’ y se habra eliminado la bobina.

Cenfirmacion

Desea borrar la linea?

Mo

Consulta

Al inicio de cada una de las lineas hay un signo ‘+’, al hacer clic sobre él podremos ver el

detalle de las tirillas y si estan o no asignadas a algun palé de produccion.
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La columna ‘Disponibles’ nos indica el total de tirillas que estan libres dentro de la bobina.
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Envio a Silicie de precintas v tirillas

Desde la aplicacion puedes exportar un fichero “.csv’ con la informacidn de todas las tirillas
asignadas que podrd importarse en la sede de Silicie.

Pulsamos sobre el botén de ‘Marcas fiscales’ y al abrir la ventana sobre ‘Generar fichero’.

Se nos abrira un Excel en el que se mostrara el detalle de las tirillas asignadas a los diferentes
lotes de produccién. Lo guardamos donde queramos y lo tendremos listo para importar.
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Vincular precintas vy tirillas
La asignacion de tirillas se hace desde las érdenes de produccién y puede realizarse:
e De manera automatica para toda la produccién
e De forma manual por cada uno de los palés
De manera automatica para toda la produccién
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Al final de la linea de produccién podemos observar un botdn en la columna de ‘Precintas’,
haciendo clic sobre el veremos la siguiente pantalla.

frmAddPrecintas
Palet Nimero
1
o
Uds. por palé Palés completos:  Uds. Pico: Uds. Totales: Precintas asignadas:
0 0 258 288 0
Seleccionar Precintas:
B (Selecconar Todos)
/| 05]02/2020 - Desde: 8325 Hasta: 16751 - Disp: 8415
05/02/2020 - Desde: 34279 Hasta: 37851 - Disp: 3573
Acefdar Cancelar
4
P
frmAddPrecintas
Palet Nimero
» 000002450 8325
3 000002450 8326
000002450 8327
000002450 8328
000002450 8329
000002450 8330
000002450 8331
000002450 8332
000002450 8333
000002450 8334
000002450 8335
000002450 8336 «
8
Uds. porpalé: ks completos:  Uds. Pico: Uds. Totales: Precintas asignadas:
0 o 288 288 288
Seleccionar Precntas:
05/02/2020 - Desde: 8325 Hasta: 16751 - Disp: 8415 -
8623
S5 Desvinaular Guerdar | | P sair
4

De forma manual por cada uno de los palés

frmAddPrecintas
Palet Mimero
3
0
Uds. por palé: Palés completos: Uds. Pico: Uds. Totales: Precintas asignadas:
0 0 288 288 0

Seleccionar Predntas:
05/02/2020 - Desde: 8325 Hasta: 16751 - Disp: 8415

8623

@ Desvincular

Aqui seleccionaremos la bobina desde |

a

que quitaremos las precintas y pulsamos sobre
‘Guardar’. Las tirillas se iran descontando por

orden

ascendente segln se encuentre

disponibles.

Al finalizar veremos como en la part

n

e

superior aparece un extracto donde se reflejan
las tirillas asignadas a cada nimero de palé de
la produccion.

También podemos vincular las precintas vy tirillas de manera individual por cada uno de los
palés. Para ello pulsamos sobre el signo ‘+' que esta al principio de la linea de produccidn y nos
aparecera por debajo el detalle de todos los palés que la componen. En la dltima columna ‘T/P’
esta el botdn de asignacion.
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Al pulsar sobre él se nos abre una pantalla similar a la de la asignacion anterior, con la
diferencia de que aqui debemos indicar el numero de tirilla de inicio y final que queramos
vincular.

frmAddTirillas. frmaddTirillas

Pelet Nimero = Nimero
» 000002450 8325 ~
] 3| ooooo24s0 8326
000002450 8327
000002450 8328
000002450 8329
000002450 8330
1 000002450 8331
L 000002450 82 ||f
000002450 a3 |
000002450 8334
000002450 8335
000002450 83%
o 26
En palet En palet
Desde: Hasta: Total Unidades Palet Desde: - Total Unidades Palet
8.325 8624 2 B B 8.325 8.624
D s curdar || X sar 5 Desviaier i, ¥ sa

Y

Una vez indicadas pulsamos sobre ‘Guardar’ y al finalizar en ‘Salir’.

Desvincular tirillas

Si queremos desvincular las tirillas asignadas durante una producciéon podremos hacerlo
desde el botén de asignacion automdtico y desde el botdn de asignacién manual de cada uno
de los palés.

Desde el botén de asignacién automatico

Dentro de la orden de produccion seleccionamos el botdn de tirillas de la linea principal.

Ordenes deprocicon %
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Hacemos clic sobre el botdn de ‘desvincular’ y al terminar podremos observar como las
tirillas han quedado desvinculadas de todos los palés de la produccion.
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frmAddPrecintas frmAddPrecintas
Falet Nimero Palet Nimero
» 000002450 34279 ~
4| oooooz4s0 34280 1
000002450 34281
000002450 34282
000002450 34283
000002450 34284
000002450 34285
000002450 34286
000002450 34287
000002450 34288
000002450 34289
000002450 34200 -
288 0
Uds. por palé: Palés completos:  Uds. Pico: Uds. Totales: Precintas asignadas: Uds. por palé: Palés completos:  Uds. Pico: Uds. Totales: Preantas asignadas:
0 0 288 288 288 ] 0 283 288 0
Seleccionar Precintas: Seleccionar Predntas:
+ -
{Seleccionar Todos) W‘4\>

05/02/2020 - Desde: 8325 Hasta: 16751 - Disp: §427
05/02/2020 - Desde: 34279 Hasta: 37851 - Disp: 3561

S5 Desvnaar cuardar || P sar
Aceptar Cancelar

Ahora podremos elegir la bobina correcta en caso de que nos hubiéramos equivocado,
pulsar en ‘Guardar’ y luego en ‘Salir’, o bien, ‘Salir’ directamente.

Desde la asignacion manual de la linea de palé

Si sélo nos hemos confundido al asignar las tirillas de un pale podemos desvincular
Unicamente las tirillas de este seleccionando el botén de tirillas de la linea del palé dentro de la
orden de produccién.
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B 1oy VINOMARCA §- 12BOTEL... 000002451 o L4 L
A3

Ahora pulsamos sobre ‘Desvincular’ y, cuando finalice, veremos que, como en el punto
anterior, las tirillas han quedado disponibles y ahora podremos asignar los nimeros correctos.

frmAddTirillas frmAddTirillas
Palet Numero Palet Nimero
» 000002451 34567 *
3 000002451 34568 k|
000002451 34569
000002451 34570
000002451 34571
000002451 34572
000002451 34573
000002451 34574
000002451 34575
000002451 34576 r
000002451 34577 P p
000002451 34578 ~
12 0
En palet En palet
Desde: Hasta: Total Unidades Palet Desde: Hasta Total Linidades Palet
0 o 8.350 8.362

S5 Desvinaar uardar | | sair |

12 B 12
S vesvnalar | suardE K sar
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